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为全球客户提供计量服务

Global
桥式三坐标测量机  
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Global测量机强大的功能，为测量尺寸、形状和位

置提供了足够的灵活性，满足了不同领域、不同

需求客户的测量要求。Global共有三个系列可供挑

选：

 Global Classic SRTM－- 具备完善触发与扫描功能的

   通用检测方案
 Global PerformanceTM－- 高精度的测量选择
 Global AdvantageTM－- 在具备高精度的同时，提供   

  了高效率

每一个系列都具有特定的技术选项，使得 Global 能

够根据客户个性化的需要进行调整，以满足不同的

测量和检测需要。

功能方面 - 满足任何需要的能力

Global系列测量机可以支持多测头探测，包括常见

的触发式测头、接触式扫描测头以及非接触激光与

光学测头，从而实现了从规则几何形状的箱体类零

件到复杂形状工件的测量、评价与分析，并为完成

深孔、微小特征以及曲线曲面等特征的测量提供了

解决方案。案。

质量标准 - 无可超越

精准的制造技术、全面的质量管理，加之以训练有

素的技术员工和现代化的生产装备，确保了Global 

测量机的高品质，并在全球范围内得到数以千计用

户的认可。

性能验证 - 国际规范

所有 Global 测量机的性能都经过了严格的坐标测量

机国际标准 (ISO) 的验证。

性能验证项目包括：
 长度测量的最大允许示值误差 MPEE 验证
 最大允许探测误差 MPEP 验证
 最大允许扫描探测误差 MPETHP 验证

贯穿 Global 测量机制造的每一个环节，从产品设

计、制造一直到机器交付以及客户服务，确保符合

国际质量标准的要求(ISO9001、VDA6.4以及 ISO 

14001)。

global
专长于测量

成功的 Global系列三坐标测量机，具有革命性的创新和设

计，从而成为三维测量领域的重要转折点。今天，我们不

断通过持续的产品技术发展、性能改进、扩充其应用的领

域来延续这种成功。

Global不仅是一台精确、可靠、快速和值得拥有的测量

机，同时还具备完善的扫描性能以及各种功能选项，从而

协助客户实现提高效率、保证品质以及降低制造成本的目

标。



专业技术

顶尖的机械设计方案、最新的运动控制技

术以及完善的温度补偿系统，赋予 Global 

以优异的性能。

精密三角梁技术 传统技术

Global独特的三角形横梁截面提高了尺寸测量
稳定性和精度。轻合金桥架，较传统设计刚性
提高 25%，X 向导轨重心降低 50%，从而保
证了平稳、精确的运动。移动桥上轴承跨距更
宽，降低了由于桥架自转而引起的误差，保证
了整机空间精度更高，提高了加速和定位性
能，从而使测量效率更高。

飞行运动特性：提供了优化的运动控制，数
据采集效率更高

精确运动

 连续运动轨迹插补技术和真正三维矢量

  功能 (飞行特性)，通过减少停顿和转角 

  将各轴运动进行整合。其结果是：

 － 机器效率提升 40%

 － 点之间的探测路径更加平滑、连续

 － 数据采集更为精确

 在扫描预先定义的路径时，内置于控制 

器的 Observer 技术，提供来自测座的

反馈环从而减少了测量的不确定度，并

通过始终将测座更靠近零件的名义尺寸

而减少检测的时间。

 独特的三维矢量力优化技术（3D-

VFO™）保证精确的测头补偿，并在所

有扫描应用中提高了数据的分析能力。

对于所有不同的力、牵引、探针以及重

量变化，探测数据能够自动地实时补

偿。

空气轴承闭环分布在精密加工的燕尾形

导轨上，提供了最佳的重复性，并保证

整机稳定性。预载荷空气轴承可在测量

机的整个行程之内确保精密的引导。

精确反映在每一个细节

先进的设计技术：计算机辅助设计技术包括了有

限元分析(FEA)和模块化分析，减少了由于结构变

形、振动和温度的变化对于机器性能造成的影响。

全铝框架：经过表面硬质处理，具有超强刚性。同

时，铝所固有的质量轻、导热性好、对温度的变化

敏感以及便于加工等特性，为通用型的测量系统提

供了最佳材料。全铝材料，使得在温度变化情况下

整机的结构一致性更好。

精密三角梁：结构紧凑、具有最佳的结构刚性比。

三角形的结构稳固，受力情况下不容易发生变形，

使得运行速度更快、占地更小、热稳定性更好。

整体燕尾导轨：获得专利的、经过精密

加工的整体燕尾导轨，三面闭环，提供

了业内最稳固的结构，并避免了胶结，

减少结构变形，提高了机器的精度重复

性和长期稳定性。

外置电机：为避免热源对测量机的影

响，设计上把电机安装位置远离各轴导

轨，并配置电机散热装置。

光栅技术：高分辨率 METALLUR® 光栅，热膨胀系

数经过官方认证，与绝大多数被测工件材料相当，

并具有超强抗干扰能力和抗磨损功能。获得专利的

弹性安装方式，一端刚性连接，一端弹性连接，保

证了在环境温度发生变化时的线性变化。

气动平衡：获得专利的气动平衡设计，采用柔性悬

挂系统，避免了轴向运动与传动系统之间的干涉问

题，提高了测量机的精度和长期稳定性。

开敞的测量空间：符合人机工程的工作台设计，采

用导轨与台面平齐的方案，使得工件的安放更加容

易，同时为操作者提供了良好的视野。

花岗石工作台：质量很

大、稳固的花岗石工作台

减少了振动并为活动桥的

运动提供支撑。选料的过

程经国际专业机构按照严

格的质量标准进行认证。

主机支撑：按照人机交互

的最佳工作高度设计，保

障工作人员长时间操作的

舒适度。安装快捷方便，

可根据生产现场布置，灵

活调整就位位置。

增强型同步带，内置钢丝，兼顾柔性啮

合和刚性轴向传动特性为一身，确保

精确到位，并消除了高速扫描情况下

的抖动。





为 高 品 质 提 供 了 多 种 选 择

集触发与扫描功
能于一身的测量
经典

Global Classic SR，标
准配置的工作型测量机，主
要用于完成通常的车间测量
和检测应用。

Global Classic SR，兼
具触发与扫描功能为一身，
具备高可靠性的同时，将效
率和精度结合为一体，并减
少了维护费用。

配 备 新 型 L S P - X 1 和 
LSP-X1c 高速扫描测头，实
现快速准确的测量，同时，
又为评价复杂形状工件提供

起决定作用的...Global，影响着计量行业

提升了测量的精度 不 论 单 点 触 发 还 是 扫 描

测 量 、 触 发 测 头 还 是 光 学 测

头 ， 所 有 这 些 都 可 在 G l o b a l 

Performance 这一系列中实现，

使得用户能够以更高的精度获得

完美的测量性能。

采用先进的模块化设计，用

户可根据不同的测量要求就探测

技术、软件技术和补偿技术加以

配置。

对于需要在一台机器上实现

多种计量操作的用户来说，集

享受效率带来的优势 Global Advantage 测量机，

高速、高精度，可以快速而有效

地完成任何测量检测任务。

Global Advantage 的驱动装

置运行速度快、平稳且精度高，

保证了其测量的快速、有效和精

确。

对 于 那 些 始 终 需 要 密 切

关注生产过程的用户，Global 

Advantage 凭借其卓越的动态性

能和一流的精度而成为理想的选

择方案。

... ...也可完成大尺寸的
测量

15.xx.14 和 20.xx.15 规格的大型 

Global 测量机，能够容纳大而重的工件而

不需要特殊的地基。

除了超大的测量空间，这些大型的

Global 系列测量机具备优异的空间精度和

超众的动态性能。

为了无限制地测量到那些难于达到

的特征，大型的 Global 测量机能够配备 

DEA 独有的 CW43L 伺服关节测腕，无级

转动到任何角度，并支持的长达 570 mm 

的加长杆。

对于高精度箱体类工件的尺

寸控制，以及诸如叶片，齿轮，

螺旋压缩机转子等复杂几何形状

工件的检测，Global Advantage 

可通过配备高速固定式扫描测头

予以实现，这种测头的特点是即

便携带超长加长杆也可保证测量

精度高且重复性好。

灵活、柔性、高精度于一体的

Global Performance是其最佳的

选择。

利用CLIMA结构温度补偿技

术，将Global Performance优异

的精度特性扩展到更广的温度范

围。

了优选的方法。
Global Classic SR 可用

于多种工业应用中，如首件和
最终件检测、夹具验证和过程
控制等。

对于大多数的测量检测
应用来说，Global Classic SR 
是一种性价比很高的解决方
案，尤其是在提供扫描测量功
能的情况下。





数字化检测

从传统的蓝图打印
到现代的无纸化测量操作

这是关于效率提高的：

• 数字化闭环管理：从原始设计到最终结果

• 实现批量自动化检测

• 标准化开发制造的流程

这是关于成本降低的：

• 高效反应与决策

• 降低资源浪费和废品率

这是关于品质提升的：

• 减少任务的失误和差异性

• 及早发现问题，进行相应调整

PC-DMIS STI:

• 用户自定制测量管理界面

• 一键式快速零件检测

• 对程序进行分类和管理

• 避免程序的误修改和删除

• 操作人员权限管理

PC-DMIS Planner (检测规划):
在 CAD 模型上添加零件的 GD&T 检测信息，创建质量检测规划的 IP 

文件。

PC-DMIS Offline (脱机编程):
导入 IP 文件自动生成测量程序，并自动优化测量路径，进行脱机碰撞

测试，保证程序的可靠性

PC-DMIS Online (联机测量):
各种测量设备通过 PC-DMIS 执行测量程序，测量结束后软件自动输

出和保存检测报告

PC-DMIS Web Reporter (网络报告器):
网络报告数据库，对客户现场的各种计量设备的测量结果进行数据整

合和网络化信息管理

PC-DMIS Report Viewer (报告浏览器):
任何客户端可以通过安装报告浏览器实时快速查看零件检测数据

CAD 设计：将零件检
测信息加载到 CAD 模型

通过 Planner 从 CAD 
模型中提取检测信息文件

利用脱机编程，PC-
DMIS 进行测量路径的优化和碰撞测试

脱机调试后的检测程
序存储在数据库

根据生产管理系统的
要求自动接收和执行检测任务

从设计、加工到检测的完全无纸化

数字化检测过程

从 CAD 系统生成检测规划

PC-DMIS Planner PC-DMIS Offline

Report Viewer 任何终端客户查看检测信息 Web Reporter 网络报告数据库 

自动生成测量路径，进行路
径优化和脱机碰撞测试

测量程序并
传递给现场
测量设备

产品设计 加工制造 品质检测 数据管理

企业计量解决方案 (EMS) 确保数字化测量成为现实

PC-DMIS PRO
全特征计量软件

PC-DMIS PRO 提供了基本的交互式图形化用户

界面，包括一整套操作向导，支持向导型单步执

行操作模式，帮助操作人员快速学习和掌握检测

技术。

PC-DMIS PRO 的特色包括：

• 支持所有的编程环境包括高级编程功能

• 定制菜单

• 快速启动程序，完成测头校验、工件找正和超

   级报告功能

• 全套定制的报告功能和先进的超级报告工具

• 交互式的探测与运行功能，能够自动识别特征

  类型并产生相应的图形化工件表示

PC-DMIS CAD++
增加扫描和检测薄壁件的能力

除了具备所有 PC-DMIS PRO 和 PC-DMIS CAD 

的功能之外，PC-DMIS CAD++ 集合了扫描和

钣金件测量功能，允许快速有效的完成复杂形状

的测量，如叶片、模具以及钣金件和其他曲面形

状。

其功能特色包括：

• 具备各种扫描模式，包括开线扫描、闭线扫 

   描、片区扫描、旋转扫描、周边扫描、截面

   扫描、UV 扫描、自由曲面扫描、网格扫描等

• 具备完善的探测模拟功能

• 完善的薄壁件测量组件

通用测量软件

具备三种不同的版本，并配以各种选项，功能强

大的 PC-DMIS® 通用测量软件为各种不同的测量

应用提供了完善的解决方案。

PC-DMIS CAD
具备 CAD 的导入功能

PC-DMIS CAD 具备 PC-DMIS PRO 的所有功

能，并具有如下特色：

• 完善的三维 CAD 模拟功能，可同步导入测量    

   机、工件、夹具的数字化 CAD 模型，便于进

   行脱机编程及直观形象的模拟实际检测过程。

• 可识别 VDAFS、IGES、DXF、DWG、 

   STEP、XYZIJK、STL 和 DES 格式的 CAD 

  文件

• 未知工件表面数据点云的采集，完美支持逆

   向工程

• 支持全部的直接 CAD 接口TM (DCI) 选项，

  利用原始 CAD 模型的算法和工具直接创建工

 件检测程序

• 支持全部的直接 CAD 编译器TM (DCT) 选项，

  在用户不具备相应 CAD 系统的情况下，也可

   以使用原始的 CAD 模型







北京销售服务中心：
北京市经济开发区东区科创二街 10 号
新瀛工业园一期 A1-2 厂房
Tel: 010  6789 2461  Fax:  010  6789 2462

成都销售服务中心：
成都市锦江区总府路 2-4 号时代广场 B 栋 1102A
Tel: 028 8671 6718  Fax: 028 8671 6730

广州销售服务中心：
广州市天河区林和西路 9 号耀中广场 B 座 2415 室
Tel: 020  3810 7978  Fax:  020  3810 7979

宁波销售服务中心：
宁波市江东区彩虹北路 48 号波特曼大厦 2604 室
Tel: 0574  8737  6262  Fax: 0574  8733  5159

南京销售服务中心：
南京市中山东路 300 号长发中心 1 幢 11 楼 A 座  
Tel: 025  8698  8800  Fax: 025  8698  8801

青岛销售服务中心：
青岛市株洲路 188 号
Tel: 0532  8089  5188  Fax: 0532  8870  3060

上海销售服务中心：
上海浦东新区张江高科技园区
蔡伦路 399 号 6 号楼 6108 室
Tel:  021  6353 1000  Fax:  021  5106 2273

沈阳销售服务中心：
沈阳市和平区南京北街 109 号
和泰运恒国际 A 座 705 室
Tel:  024 2334 1690  Fax:  024  2334 1685

深圳销售服务中心：
深圳市南山区高新技术产业中区 M-8 栋首层西座
Tel: 0755  8602 8088  Fax: 0755  8602 7270

苏州销售服务中心：
苏州工业园区旺墩路 188 号建屋大厦 1007 室
Tel: 0512  6280 0880  Fax: 0512  6280 0990

武汉销售服务中心：
武汉东湖新技术开发区华工园二路一号
Tel: 027 87928428  Fax: 027 87196191

西安销售服务中心：
西安市高新四路 1 号高科广场 A709 室
Tel: 029 8836 1018  Fax: 029 8836 1019

Brown & Sharpe 是 Hexagon 计量产业集团麾

下桥式机品牌，拥有超过 177 年的精密制造经

验，为全球市场提供完善的几何量计量产品和

技术。从坐标测量机、精密测量仪器、测量软

件一直到售后增值服务，通过遍布全球的精密

计量中心，确保了先进的测量系统始终工作在

颠峰状态。

海克斯康测量技术(青岛)有限公司
Hexagon Metrology (Qingdao) Co., Ltd.
188 Zhuzhou Road Qingdao 266101, P.R. China
青岛市株洲路188号
邮编：266101
电话：0532  8089 5188
传真：0532  8870 3060
info@chinabnsmc.com 

Hexagon 计量产业集团坐标测量机包括对硬件、软件 12 个
月的保修期。由于产品性能的不断改进，Hexagon 保留在未
通知情况下进行产品技术参数更改的权利。
(C) Hexagon 版权所有。中国印刷。
P515 - 0908 - 10C


